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,,das dann zur Hilfte als Ny,Og wieder an dem Pro-
zesse teilnimmt und zur anderen Hélfte sich in HNOg
verwandelt, die von der Bodensdure aufgeldst wird
und so aus dem Prozesse austritt. Sauerschnig
schliefit dies daraus, weil die Kammersiure HNO,
enthielt; wicviel HNO; vorhanden war, sagt er
nicht. Es ist mir absolut unverstdndlich, wie
Raschig diesc Beobachtung Sauerschnigs
zugunsten sciner Theorie verwerten konnte. An-
genommen, die Bildung von Salpeterséurc wire
wirklich die Ursache der schlechten Funktion der
Kammer gewesen, so spricht dies weder gegen die
direkte Oxydation der schwefligen Sdure, noch fiir
die Bildung von Zwischenstufen. Es wire dadureh
lediglich bewiesen, dall die Oxydation des Stick-
stoffoxyds zu Stickstoffdioxyd in der Kammer in-
folge des Sauerstoffiiberschusses schneller verlduft,
wie die Reduktion des NO, durch 8O,. Rasehig
kann sich noeh immer nicht mit der Tatsache ab-
finden, daB in der Bleikammer nieht N,03, sondern
NO, vorhanden ist. Hieraus, sowie aus seiner An-
nahme, die Salpetersiure sei fiir den Bleikammer-
prozeB ziemlich wertlos, resultiert seine ganze
falsche Auffassung des Verlaufs des Bleikammer-
prozesses. Die Salpetersiure ist ein vorziigliches
Oxydationsmittel fiir SO,, und ihre Bedeutung als
solches fiir den BleikammerprozeB unbestreitbar.
Allerdings paBt sic in die Theorie Rasechigs
picht hinein. Dicser ist der Meinung, N,Os und
N,O,4 losteninsich in der Kammer im Schwefelsdure-
nebel zu salpetriger Sdure und Salpetersiure auf.
Wire das im vollen Umfange richtig, dann miiBte
sich mindestens nach der Oxydation der schwef-
ligen Séure in der Kammer cine stark nitrose Siure
niederschlagen, im Gay-Lussac aber wiirde nur eine
schwache Nitrose entstehen. Das entspricht den
Tatsachen nicht. Daraus ergibt sich sehon klar,
daB eine Theorie der Zwischenstufen, mag sie Ni-
trosisulfosdure oder Nitrosylschwefelsiure als Zwi-
schenkorper annehmen, unhaltbar ist.

Ich halte es fiir ein unfruchtbares Unternehmen,
nach einer Erklirung fiir die Beobachtungen
Sauerschnigs zu suchen, solange die ort-
lichen Verhiltnisse des betreffenden Systems nicht
genau bekannt sind. Nur ein Studium an Ort und
Stelle kann hier Aufkldrung schaffen. Durch vor-
stehendes glaube ich, die von Raschig und
Berl gegen meine ersten Ausfithrungen zur Theo-
rie des Bleikammerprozesses erhobenen Einwen-
dungen widerlegt zu haben. Ihre Kritik kann ich
nur in einem einzigen Falle als berechtigt aner-
kennen, insoweit, als die von mir behauptete Re-
duktion der blauen Sdure durch SO, in Betracht
kommt. Im iibrigen halte ich meine fritheren Aus-
fithrungen in allen Teilen aufrecht. [A. 16.]

Zur Darstellung von BleiweiB nach
dem ,,Wultzeschen‘ Verfahren.
Von Dr. KaLxow.

(Eingeg. 11.2. 1911.)

Das deutsche BleiweiBkartell greift in Heft 5
dieser Zeitschrift den Artikel von O. Wentz ki
(d. Z. 23, 2253 [1910]) iiber W ult z e sehes Blei-

weil an. Da W. seinen Bericht als Referent,
s. Heft 45 u. 51, iiber den Besuch des Frankfurter
Bezirksvereins bei dem Westdeutschen Bleifarben-

~ werke, Dr. Kalkow, G. m. b. H., Offenbach a. M.,

geschrieben hat, und der Angriff mehr uns als Ver-
treter des W ult z e schen Verfahrens als der Per-
son des Herrn W. gilt, so haben wir die Erlaubnis
von ihm erbeten und erhalten, die Abwehr zu iiber-
nehmen, —

Das Kartell greift in der Form der sachlichen
Berichtigung das Produkt eines unbequcmen Out-
giders an und versucht, durch Anfijhrung angeb-
lich maBgebender Versuche das vorhandene Inter-
esse weiterer Kreise von dem W ult z e sehen Ver-
fahren abzulenken.

Das Kammerverfahren wird in Deutsehland
in einigen 30 Fabriken ausgeiibt, die auf ein recht
verschiedenes Alter und somit auf recht versehie-
dene Erfahrungen zuriickblicken, und es wird
keineswegs in Sehlesien oder Thiiringen oder Harz
oder Rheinland unter genau denselben Bedingungen
gearbeitet, cbensowenig wie an allen Orten ein
gleieches Resultat an Qualitit und Quantitdt er-
zielt wird. s ist dies ausdriicklich hier festzu-
stellen, denn die Berichtigungen sind derart poin-
tiert, als ob es sich bei der Bleiweilfabrikation um
exakt uniforme Verhdltnisse handle, wie etwa bei
Azofarbstoffen oder anderen Fabrikaten priziser
Art. Wentzki hat sich in seinen Angaben
durchaus an die neuesto Fachliteratur und an Aus-
sagen von erfahrenen BleiwciB3fachleuten gehalten,
die jahrelang im Kammerbetrieb gearbeitet haben.
— Bevor wir zu der Verteidigung des Wultze®
schen Verfahrens iibergehen, miissen wir den Be-
weis fiir die Richtigkeit und Genauigkeit der ge-
schichtlichen Darstellungen und des von W. ge-
schilderten Kammerverfahrens antreten, denen vor-
geworfen ist, daf sie fast in keinem einzigen Punkte
richtig scien.

1. Die Behauptung, daB das alte hollindische
Verfahren noch in einigen Fabriken bei Rotterdam
ausgefiihrt werde, sei unrichtig. Die hollindischen
Fabriken seien sdimntlich bis auf ein ganz unbe-
deutendes Werk lingst zu dem deutschen Kammer-
verfahren libergegangen, weil sie die grolen Vor-
ziige dessclben erkannten. Dem gegeniiber wurde
uns am 7./2. a. c. auf direkte Anfrage von einer
der groBten hollandischen Fabriken geséhrieben,
daB noch zwei (d. s. einige) Fabriken nach dem
bollindischen Mistbeetverfahren in Holland ar-
beiten. W. stiitzte sich iibrigens auf eine dies-
beziigliche Notiz ,,die Welt der Technik* 1907,
S. 252, Dr. Caro. —

2. Ks wird behauptet, daf W. die in England
vorhandene Fabrikation nach dem hollindisehen
und Kammerverfahren totgeschwiegen habe. Dem
gegeniiber hat W. iiberhaupt nicht von der allge-
meincn Bleiweiflproduktion in England gesprochen,
sondern nur in Erginzung der vorher geschilderten
hollindischen und Kammerfabrikation auch noch
zwei andere Verfahren erwihnt, von denen dag eine
wie in jedem Lehrbuch zu lesen ist. das sogenannte
»Englische* genannt wird, das andere in England
erfunden und nur dort ausgeiibt wird.

3. Das Kartell behauptet, W. habe gesagt, das
Niederschlagsverfahren hinge so unlésbar mit der
Darstellung von Nitrit zusammen, daB eine rhei-
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nische BleiweiBfabrik infolge Aufgabe ihrer Nitrit-
fabrikation ihr Niederschlagsverfahren eingestellt
habe und fiigt hinzu, diese Bebauptung ist voll-
stindig unrichtig. Demgegeniiber hat W. nirgends
die Unldsbarkeit des Niederschlagsverfahrens vom
Nitrit behauptet, sondern lediglich auf die dem
Niederschlagsverfahren durch die Verschiebung auf
dem Nitritmarkt entstandenen Schwierigkeiten hia-
gewiesen und hilt auf Grund folgenden Artikels,
auf den er sich schon damals berufen hatte (Farben-
zeitung 1909, Nr. 14, S. 1793), seine Behauptung
aufrecht. Aus Handelsberichten: Dem Jahres-
bericht der Handelskammer aus Koblenz entnehmen
wir: ..., Die Firma Gebr. Rhodius in Burgbrohl
berichtet, da3 sie die Nitritfabrikation, die bisher
das Rohmaterial, die Nitritglitte, fir die Blei-
weiB- und Mennigefabrikation geliefert habe,
wegen der starken Einfuhr von Nitrit aus Nor-
wegen, wo es ohne Blei nach dem Luftstickstoff
hergestellt werde, habe um 609, schon einschrinken
miissen, wodurch sie einen jihrlichen Ausfall von
2000 Tons Nitritglitte erleide. Sie habeinfolge-
dessen den Betrieb ihrer BleiweiBfabrik, die
nach dem Niederschlagsverfahren arbeite, ganz ein-
gestellt.

4. Kartell: ,,Es wird nicht mit einer 59igen
Essigsdurelosung gearbeitet .

Vgl. Handbuch der Farbenfabrikation, Zerr &
Riibencamp 1906, S. 141, ,wihrend also man zu
Beginn der Arbeitsperiode Essigsiure von 5—69%,
zur Verdampfung bringt.*

Lehrbuch der Farbenfabrikation Gentele-Bunt-
rock 1909, S. 48, spricht von 41%4—59%,iger Essig-
saure.

5. ,.Die Lisung wird nicht alle 3—4 Tage in
die Kammer verdampft." Diese Berichtigung ist
unverstindlich, da etwas Ahnliches nicht behauptet
ist. Es kann hier nur cine Fliichtigkeit des Kritikers
vorliegen, denn W. hat nur behauptet, dall vor
dem Einleiten der Kohlensiure die Essigsiure bei
Beginn des Prozesses einige Tage allein in die
Kammer verdampft werde, Gentele, S. 48, ,erst
nachdem 2—3 Tage Kssigsiuredimpfe cingeleitet
sind, beginnt man mit der Kohlensiurezufuhr.

6. ,,Die Kammern werden nicht besonders ge-
heizt.”* Dies ,,besonders ist vom Kritiker ein-
geschaltet, W. hat das nicht gesagt. In seinem
Sinne soll das Wort ..direkte Heizung lediglich
den Kontrast hervorheben der kiinstlichen Wirme-
zufuhr, d. h. durch Feuergase (Kohie-Kohlensiure)
und Dampf (Wasser-Essigsiure) zu der natiirlichen
Garungswiirme der cben vorhergeschilderten ilteren
Verfabren. Im iibrigen sprechen Zerr-Riibencamp,
S. 138 cbenfalls von Heizvorrichtungen bei der
Kammer, wie auch Gentele.

7. ,,RegelmiBige Probenahmen finden nicht
statt.*  W. hat gesagt, zeitweise Probenahmen
finden statt. Bei Gentele S. 49——50 wird von der
Art der Probeentnabmen gesprochen, die notwendig
seien. um den Verlauf des Kammerprozesses zu
verfolgen. ,,Diese Besuche miissen alle 3 Tage
wiederholt werden, um die Logen richtig zu leiten
und aut dem gehorigen Feuchtigkeitsgrad halten zu
kénnen.** Zerr-Ritbencamp. S. 144, ,,um sich von
dem richtigen Gang des Prozesses tberzeugen zu
kobnen, ist ein ofteres Betreten der Kammer un-
bedingt notig.**
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8. W. sagt, der Proze8 in der Kammer ist
nach 7—9 Wochen beendet. Die Berichtigung
lautet: der ProzeB dauert nicht 7—9 Wochen, son-
dern 6, hochstens 8, meistens nur 7 Wochen. Will
das Kartell behaupten, dall jede Kammer von
beliebiger GroBe nach 8 Wochen beendet eei, und
der ProzeB nie linger dauere? Nach einer Enquéte
des K. K. Arbeitsstatistischen Amts im Handels-
ministerium von Osterreich ,,Bleivergiftungen in
gewerblichen Betrieben*, Wien 1905, Verlag Hélder,
wird festgestellt, daB die zwei BleiweiBfabriken der
Bleiberger Bergwerksunion in Klagenfurt und
Wolfsberg mit einem 2 bis 21, bis 3 monatlichen
Betrieb ihrer Kammern rechnen. Im iibrigen wurde
uns erst in den letzten Tagen von einem BleiweiB-
fachmann ohne Bezug auf diesen Artikel gesagt,
daB die unter seiner Leitung in einer rheinischen
Fabrik stehencden Kammern gewdhnlich 8 Wochen
liefen.

9. ,,Die Ausbeute betriagt nicht 2/;, sondern 5/q
des Bleies. Dies ist eine zu weitgehende Berich-
tigung und diirfte hochstens in der Form gelten,
daB W's. diesbeziigliche Angaben nicht fiir jede
Fabrik zutreffen.

10. ,,Das rohe Bleioxyd wird nicht ais Schlamm
aus den Kammern en#fernt, sondern als eine
schiefrig feuchte Masse.”* Vgl. dagegen Gentele,
S. 50, ,,das ganze Bleimaterial bildet eine lockere
feuchte, an manchen Stellen breiartige Masse,
welche nun auf Bleiweill weiter verarbeitet wird.

11. Dal die Arbeit des Ausnehmens der Kam-
mer nicht mehr besonders gesundhceitsgefihrlich
sei, ist eine merkwiirdige Berichtigung, wenn man
den betreffenden Paragraphen des Reichsgcsetzes
dazu liest, § 12: ,,Der Arbeitgeber darf mit dem
Beschicken und Entleeren der Oxydierkammern
nur solche Personen beschiftigen, welche mit den
Gefahren des Betriebes genau vertraut sind. Die
Beschiftigung darf die Dauer von 8 Stunden tig-
lich nicht {iberschreiten. Sie mufl bei einer Dauer
von mehr als 6 Stunden mindestens durch 3 ein-
stiindige Pausen unterbrochen werden. Bei kiirzerer
Dauer der Beschiiftigung ist den Arbeitern nach je
2 Stunden Arbeitszeit, eine ecinstiindige Pause zu
gewihren. Ferner sind die angefiihrten statisti-
schen Zahlen skeptiseh aufzufassen. Wahrschein-
lich gelten sie nur fiir dic Arbeiter, die wihrend
der Dauer des Arbeitsverhiltnisses erkrankt sind,
welch ein Weehsel aber im Arbeiterpersonal statt-
findet, und wie viele erst nach dem Austreten aus
der Fabrik erkranken, davon kommt nichts in die
Statistik.

Vgl hierzu ,,Archiv fir soziale Hygiene®,
V1. Bd, 1. Heft, S. 10, nach der Angabe von
Krankenanstalten nicht von Betriebskassen er-
mittelt: ,,Regierungsbezirk Kéln a. Rh. Fiir die
Bicifarbenfabriken dieses Bezirks wie fir die Ge-
samtheit zeigte sich, da8 in diesen 5 Jahren die
Bleivergiftungsfille im allgemeinen gleichmafig zu-
genommen haben. Im Regierungsbezirk KéIn a. Rh.
von den Jahren 1904/05 bis zu den Jahren 1907/08
um 339%." Ferner:

S. 11. ,,Wir wollen nur darauf hinweisen, daf
gerade in Bleiweifabriken auch noch in den letzten
Jahren ein starker Arbeiterwechsel vorzukommen
scheint. So hatten z. B. im Regierungsbezirk
Diisseldorf 2 BleiweiBfabriken in den Jahren 1907/8
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durchgchnittlich 56 Arbeiter, die Gesamtzahl der
beachiftigten Arbeiter betrug jedoch 719, also die
13 fache Zahl.*

In' dem oben zitierten Bericht des dster-
reichischen Handelsministeriums wird 8. 5, bei Be-
sprechung der Klagenfurter Fabrik gesagt, was bei
den anderen Fabriken wiederholt wird, ,,eine Luft-
probe knapp beim Arbeiter (wihrend der Kammer-
arbeit) in der Nihe des Mundes entnommen, lieB,
trotzdem das Material bei der Besichtigung iiberaus
reichlich mit Wasser Dbespritzt worden war, in
2061 0,3 mg Blei, als Bleioxyd berechnet, nach-
weigen.** Es heiBt weiter, ,,die eigentlichen Kammer-
arbeiten werden im Monat 3—4 mal vorgenommen.*
,,Diese Arbeiter sind in ihrer Gesundheit in erster
Linie gefahrdet, sic erkranken zumeist und bleiben
gewohnlich nur kurze Zeit in Arbeit.*

Im iibrigen wird durch diese Zahlen gegen die
Vorziige des W ul t z e schen Verfahrens gar nichts
bewiesen. Es wird nicht bestritten, daB eine Reihe
von Fabriken sich bemiiht hat, die Gefahrlichkeit
der Kammerarbeit durch Einfiihrung aller mog-
lichen SehutzmaBregeln herabzudriicken. Wenn
man aber das Menschenmaterial beriicksichtigt,
mit denen die BleiweiBfabriken zu arbeiten ge-
zwungen sind, und es sind bekanntermalBen nicht
die besten Elemente, die sich zu diesen ungesunden
Arbeiten anbieten, so liegt immer die Gefahr nahe,
daB auch die besten SchutzimaBregeln nicht benutazt
werden. Bei dem W ultzeschen Verfahren ist
dieser ganze Gefahrenherd iiberhaupt nicht vor-
handen, und cin jeder Unbefangene sollte es vor-
ziehen, den Herd der Xrankheit auf einmal radikal
zu beseitigen, wenn es in seiner Kraft liegen wiirde,
als ihn dauernd bestehen zu lassen und bestindig
den Kampf gegen die Infektion fiihren zu miissen.

Wir kommen nun zu der uns direkt angehenden
Kritik des Wult z e sechen Verfahrens und seiner
bisherigen Erfolge. —

1. Die Berliner Fabrik, die das Verfahren nach
lingeren Versuchen aufgegeben haben soll, hat nie
die Absicht gehabt, sieh cine Bleiweiifabrik zu
bauen, vielmehr nur daran gedacht, die Patente
durch Verkauf zu verwerten. Dies ist ihr auch ge-
lungen, und sie hat sich selbst dabei das Recht
vorbehalten, das Verfaliren fiir ihre Spezialzwecke,
wobei hauptsiichlieh die Herstellung von Bleilauge
in Frage kommt. abgabenfrei herzustellen. Dafl
die Firma von vornherein diese Absieht hatte, geht
aus dem Vertragsentwurf hervor, der zwischen ihr
und den rheinisehen Firmen bald nach Anmeldung
der Patente abgeschlossen wurde, worin sie aus-
driicklich schon damals ihren Verzicht auf cine
eigene Bleiweiifabrikation festlegt. —

2. Die betreffenden rheinischen KFirmen haben
das Verfahren in einer Versuchsanlage allerdings
gopriift. 193 ist aber hierzu zu bemerken, dafl diese
groBeren Versuche zu einer Zeit unternommen
wurden, von der der betreffende Fabrikant selbst
sagte, dall die bisherigen Versuche in Berlin ja
eigentlichh nur theoretisch gewesen seien, ihm also
das Verdienst zukomme, zum ersten Male die Sache
im Groflen zu probieren. Die Kinderkrankheiten,
welche wohl bei dem Einfiihren einer jeden neuen
Erfindung auftreten, waren eben noch durchzu-
machen. Kin Versuch, den wir aus der damals
zwischen der rheinisechen Versuchsstation und der

Berliner Fabrik gefiihrten Korrespondenz ent-
nehmen, zeigt ein ganz anderes Gesicht, als die
vom Kartell in der Berichtigung angefiihrten
Zshlen, nimlich eine Gewichtszunahme der Auf-
16sungslaugen in 4 Stunden von 1,07—1,18 (1,19)
spez. Gew., d. h. von 139 Bleioxyd (die ange-
filhrten Zahlen des Kartells weisen in 6 Stunden
nur eine Zunahme von 2,3 und 4,59, Bleioxyd auf),
ferner wird anerkannt, daB, wenn es momentan
nicht an Bottichen zur Aufnahme der Laugen
mangele, eine tigliche Mindestproduktion von
5000 kg in der vorhandcnen Apparatur ausgefiihrt
werden kénne. —

Vor einer Kommission des Kaiserlichen Patent-
amtes ist iiberdies seinerzeit festgestellt, da 2000 kg
Rohblei in weniger als 3 Stunden in einer Apparatur
von 16 cbm gelost wurden. Die vom Kartell an-
gefilhrten Versuche sind wohl die ungiinstigsten
aus einer Reihe und lassen sich nach den heutigen
Erfahrungen daraus erklaren, dafl der Losungs-
prozeB stark gehemmt wird oder gar zum Stillstand
kommt, wenn die Temperatur wesentlich steigt,
was durch die Heftigkeit der Reaktion, wenn nicht
fiir zweckmiBige Kiihlung gesorgt ist, Icicht ein-
tritt, und bei den Versuchen in der rheinischen
Fabrik war fiir diese Kiihlung keine Vorsorge ge-
troffen. Aueh Schwierigkeiten, wie Schaumbildung
bei der Fillung und schwieriges Auswaschen bis
zur neutralen Reaktion mogen vorgekommen sein,
sind aber heute nach Erkennung der Ursachen
lingst bescitigt.

Dal} die rheinisehen Fabriken schlieBlich doch
von dem Kauf zuriicktraten, sieht allerdings fiir
das Wultzesche Verfahren im ersten Augen-
blick ungiinstig aus, aber es spielten damals noch
andere Momente eine wichtige Rolle, die mit dem
eigentlichen Verfahren an sich nicht zusammen-
hingen und patentrechtlicher (das Patent war noch
nieht erteilt und wurde spiter von den Kabriken
angegriffen) und finanzieller Natur waren. Aufler-
dem wire auch ein Ablehnen seitens der Fabriken
aus dem Grunde, daB sie das Wult z e sche Ver-
fahren fiir nicht geeignet hielten, noch kein Todes-
urteil iiber seine Zukunft, denn die Fille sind doch
hdufiger, daB bedeutende Firmen sich in der Be-
urteilung eines ihnen angebotenen Verfahrens auch
irren kénnen, und dasselbe spéter von anderer Seite
mit Erfolg aufgenommen wird. —

3. Die Magdeburger FKirma hat nicht nach
115—2 Jahren nach groBen Verlusten den Betrieb
einstellen miiissen, sondern hat die Fabrikation nach
knapp 1% Jahr aufgegeben, und nicht weil sie mit
dem Dr. Wultzeschen Verfahren -— Auflésung
und Fillung — an sich nicht auskam, sondern weil
sie durch die Sehwierigkeiten bei der vorgenom-
mencn nassen weiteren Verarbeitung auf Olblei-
weill erschreckt wurde und sich zum durchgehen-
den Trocknen aus sanitiiren Griinden nicht ent-
sehlieBen konnte. Jeder BleiweiBfachmann weif3
aber, daB das Anreiben des nassen Bleiweil mit
)1 seine Tiicken hat, und dem einen gelingt, dem
andern nicht.

4. Darliber, ob wir in der kurzen Zeit unserer
Existenz (2 Jahre) Fortschritte gemacht haben oder
nicht, kann das Kartell kaum urteilen, und selbst
wenn es recht hiitte, was wir bestreiten, so brauehte
der Grund noch immer nicht in dem Verfahren zu
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suchen sein, sondern kénnte an etwas anderem
liegen, der Konkurrenz, ungiinstiger Konjunktur
usw., mit demselben Recht konnten wir auch aus
der kiirzlich erfolgten Betriebseinstellung einer
Kammerbleiweifabrik die Folgerung ableiten, dal
das Kammerverfahren minderwertig und un
rentabel sei.

5. Das Kartell sagt, daBl beim Einleiten der
Kohlensiure groflere Mengen Essigsiure mitge-
rissen wiirden. Es zeigt hier eine Unkenntnis des
chemischen Prozesses. Die Kohlensdure wirkt be-
kanntlich nur auf das basisch essigsaure Blei ein
(solange es vorhanden ist), und zwar wirft sie sich
scheinbar nur auf das Bleioxyd und 1i8t das Acetat
unberiibet. Dic der Einwirkung von Kohlensdure
ausgesetzte Bleilauge bleibt stark alkalisch, d. .
hlaut rotes Lackmuspapier, solange noch eine Spur
von basischem Bletacetat vorhanden ist, und wie
in diesem Falle die Kohlensiure Essigsidure, die an
das Blei gebunden ist, entfithren soll, ist nicht recht
ersichtlich. Sobald aber Lackmuspapier beginnt,
violett bis rotlich zu werden, wird die Kohlensaure-
zutuhr abgebrochen, denn dies ist das Zeiclten, dald
kein basisches Bleiacetat mehr vorhanden ist, und
die Zersetzung des neutralen Acetates beginnt, d. h.
Kssigsiure frei wird. Dann ist auch die Bildung
von BleiwveiBl beendet, und die Weiterfiihrung des
Prozesses hort auf. Es ist hier der &lteren An-
schauung entgegenzutreten, als miiite das durch
Fillung erzielte Bleiweil notwendigerweisc neu-
trales Bleicarbonat sein und konnte kein basisches
Bleicarbonat, d. h. echtes BleiweiB sein, da ja die
Rotung von Lackmus freie Essigsiure anzeige, die
hei Anwesenheit von basischem Bleicarbonat nicht
denkbar sei.

Es ist dabei iibersehen, daf3 die Basizitit nicht
durch Neutralisation mit Siure verschwindct, son-
dern nur fiir unsere Erkennung durch Lackmus
ausscheidet, da das l6sliche basische Bleiacetat als
uniéeliches, basisches Bleicarbonat ausgefallt wird
und somit die Fliissigkeit durch Ausscheiden der
basischen Verbindung fiir Lackmus kein Anzeiger
mehr ist.

Die Zusamiensctzung unseres Bleiweifl ent-
spricht der Formel 2PbCO;, Pb(OH),(A). Be-
kanntlich fillt Bleiweill selten ganz genau nach der
Formel aus, sondern spielt Ofters in eine etwas
hoher basische Verbindung 5PbCQ; 2Pb(OH), (B)

iber. Die Analysenzahlen sind nachstehende:
A B3 Unsere Bleiweifanalysen
ST oo ' |
PbCO; | 68,90 - 73,47 - 70,785 — — | —

Ph.Hy0,) 31,10 | 26,58 | 28,624 — & — | —

PbO | 8632 85,90 185,73 . 86,5 [86,36 86,25

<O, ! 11,36 ) 12,12 ;11,66 - 11,4 — | —
H,O | 232: 198) 198 22 — | -
oder CO |

I
2 ! ‘ !
+ H,0 (13,68 P14,00 | 136 13,6 [13,00/13,75

Der Verlust cder Essigsdure beim Auswaschen
in der Filterpresse in Formn von Bleiacetat ist mini-
mal, da wit systematisch erst mit stirkeren, dann
verdiinnteren Laugen waschen und regelmiBig in
kurzer Zeit auf 0° Bé. zuriickkommen, Die Wasch-
laugen reichern sich umgekehrt beim Waschen

wieder an, und es erfordert das Eindampfen auf die
urspriingliche Losungstliissigkeit bei einer Vakuum-
Verdampfung mit Abdampf geringe Kosten, d. h.
pro Filterpresse (ca. 1500 kg BleiweiBl) sind un-
giinstigsten Falles nur 500 1 Wasser einzudampfen.

6. Das Kartell sagt, das Produkt fiele un-
gleichmiBig in seiner Zusammensetzung aus. Hier-
iiber ist zu sagen, daB die GleichmiBigkeit des
Bleiweil bei dem W ultzeschen Verfahren ge-
rade so garantiert ist wie bei dem Kammer-
verfahren, denn auch die Kammer liefert unregel-
miBige Resultate, je nachdem sie gut oder schlecht
gefilhet ist. Man sollte doch nicht mit solchen
allgemeinen Redensarten kommen, denn ein so
exakter Prozel, wie die Fillung von Bleiwei aus
der Ldsung von basischem Bleiacetat fillt selbst-
verstindlich einmal wie das andere Mal aus, wenn
er einmeal wie das andere Mal gefithrt wird.

Im Gegenteil, die Gefahr ist bhei der Kammer
weit groBer, erstens weil es langer Erfahrung und
Kunst des Leiters bedarf, und zweitens weil bei
einem MiBerfolg ca. 30 000 kg Bleiweill und acht-
wochentliche Arbeit auf dem Spiel stehen, wiithrend
bei der Fillung jeder verliBliche Arbeiter den
ProzeB rasch fithren lernt und schlimmsten Falls
es sich nur um ca. 1500 kg Bleiwei8 und mehr-
stiindige Arbeit handelt. —

AuBer unserer Fabrik arbeitet iibrigens noch
eine ungarische Farbenfabrik seit 1906 mit Erfolg
nach unserem Verfahren, und neuerdings eine
italienische Gesellschaft, die nach eingehenden
Studien unseres Verfahrens in Offenbach a. M
seitens Chemiker und Techniker zur Uberzeugung
gekommen ist, daBl sowohl Produkt wie Verfahren
der Aufnahme wert sind. —

Damit wir nicht als leidige Rechthaber
schlieBen, soll zugestanden werden, daB die im
W. Artikel angefiibrten Konsum- und Produktions-
ziffern in Deutschland auf einer irrtiimlichen Vor-
aussetzung beruhen, und daB hier die Kompetenz
des Kartells riickhaltslos anerkannt werden soll.

[A. 31

Strahlregler Rabe.

Von Dr. Hermanny Rasek.
(Eingeg. d. 6.2. 1911,

Zum Abfiillen von itzenden Flissigkeiten aus
Vorratsbehiltern in Flaschen oder offene Gefille
mittels Hahnen werden seit lingerer Zeit mit gutem
Erfolge ,,Strahlregler verwendet, welche den aus-
flieBenden Strahl durch radiale Rippen in parallele
Teilstréme (iberfiihren und somit seitliches Spritzen
vollstindig fernhalten. Gegeniiber den gewdhn-
lichen Strahlreglern mit Sieb haben sie den Vor-
teil, daB selbst grobere Unreinigkeiten anstandslos
durch den Strahlregler hindurchgehen kénnen, da
der lichte Querschnitt verhiltnismiBig groB ist.
Bei Anfertigung des Strahlreglers aus Steinzeug
fiir Sduren und #tzende Fliissigkeiten ist man nun
im Interesse der Haltbarkeit ddrauf angewiesen,
die radialen Rippen ziemlich dick zu nehmen, wo-
durch eine Stauung an der Kintrittsstelle auftritt.
Es wurde nun gefunden, daB diese Stauung der
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