
,,das dann zur Halfte als N2OS wider  an dem Pro- 
teilnimmt und zur anderen Hiilfte sich in HNOs 

verwandelt, die von der Bodensiiure aufgelijst wird 
und so aus dem Prozease austritt." S a u e r s c h n i g 
schlieBt dies daraus, weil die Kammersiiure HN03 
enthielt; wieviel HXO3 vorhanden war, sagt er 
nicht. Es ist mir absolut unverstiindlich, wie 
R a s  c h i  g dicae Beobachtung S & u  e r s c h n i g s  
zugunsten seiner Theorie verwerten konnte. An- 
genommen, die Rildung von Salpetersiiure wiire 
wirklich die Ursache der schlechten Funktion der 
Kammer gewesen, so spricht dies weder gegen die 
direkte Oxydation der schwefligen Saurc, noch fur 
die Bildung von Zwischenstufcn. Es ware dadurch 
lediglich bcwiesen, daB die Oxydation des Stick- 
etoffoxyds zu Stickstoffdioxyd in der Kanimer in- 
folge des Sauerstoffiiberschusses schneller verliuft, 
wie die Reduktion des NO, durch SO,. R a s c h i g 
kann sich noch iinmer nicht niit der Tatsache ab- 
finden, daB in der Hleikammer nicht N,03, sondern 
NO, vorhanden ist. Hieraus, sowie aus seiner An- 
nahme, die Salpetersiiure sei fur den Hleikammer- 
prozed ziemlich wertlos, resultiert scino ganze 
falsche Auffassung des Verlaufs des Blcikammer- 
prozesses. Die Salpetersaure ist ein vorziiglichcs 
Oxydationsmittel fur SO,, und ihre Hedeutung als 
eolche? fur den BleikammerprozeB unbestreitbar. 
Allerdings padt sic in die Theoric R a s  c h i g s  
nicht hinein. Uiescr ist der Meinung, N203 und 
N204 losten in sich in der Kammer im Schwefelsaure- 
nebel zu salpetrigcr Saure und Salpetersiiure auf. 
Wire daa im vollen Umfange richtig, dann miiBte 
sich niindestens nach der Oxydation der schwef- 
ligen Saure in der Kanimer. eine stark nitrosc Siiure 
niederschlagcn, im Gay-Lussac aber wiirde nur eine 
schwache Nitroso entstehen. Daa entspricht den 
Tatsaclien nicht. Daraus ergibt sich schon klar, 
drtD eine Theorie dcr Zwischenstufen, mag sic Ni- 
trosisulfosiiure odcr Nitrosylschwefelsaurc als Zwi- 
schenkorper annehnien, unhaltbar ist. 

Ich halta cs fur ein unfruchtbares Unternehmen, 
nach eincr Erklarung fur die Beobachtungen 
S a u e r s c 11 n i g s zu suchen, solange dio 6rt- 
lichen Verhaltnissc des betreffenden Systems nicht 
genau bekannt sind. Nur ein Studium an 01% und 
Stelle kann hier Aufkliarung schaffen. Durch vor- 
etehendes glaube ich, die von R a s c h i g  und 
B e r 1 gegen meine crsten Ausfiihrungen zur Theo- 
rie des Bleikammerprozesses erhobenen Einwen- 
dungen widerlegt zu habcn. Ihre Kritik kann ich 
nur in einem einzigen Falle als berechtigt aner- 
kennen, insoweit, als die von mir behauptete Re- 
duktion der blauen Siiurc durch SO2 in Betracht 
kommt. Im iibrigen halte ich moinc friiheren Aus- 
fiihrungen in allen Teilen aufrecht. [A. 16.1 

Zur Darstellung von BleiweiD nach 
dem ,,Wultzeschen" Verfahren. 

Von Dr. KALKOW. 
(Eingeg. l l .@ 1911.) 

Baa deuteche NeiweiBkartell greift in Heft 6 
dieeer Zeitschrift den Artikel von 0. W e n t z k i 
id. Z. B3, 2263 [1910]) iiber W u 1 t z e sches Blei- 

weil3 an. Da W. seinen Bericht als Referent, 
a. Heft 45 u. 51, iiber den Beeuch des Frankfurter 
Bezirksvereins bei dem Weatdeutachen Bleifarben- 
werke, Dr. Kalkow, G.  ni. b. H., Offenbach a. M., 
geschrieben hat, und der Angriff mehr uns ale Ver- 
treter des W u 1 t z e schen Verfahrens als der Per- 
son dPs Herrn W. gilt, so haben wir die Nrlaubnis 
von ihm erbeten und erhalten, die Abwehr zu iiher- 
nchmen. - 

Daa Kartell 'peift in der Form der sachlichen 
Bericht.igung daa Produkt cines unhequernen Out- 
siders an und ~crsuclit, durch Anfiihrung angeb- 
lich niaBgebendcr Versuchc das vorhandene Inter- 
ease wciterer Kreise von dem W u I t z e schen Ver- 
fahren abzulenken. 

Dm Kammerverfahren wird in Deutschlend 
in einigen 30 Pabriken ausgeiibt, die auf ein recht 
verschiedcnes Alter und somit auf recht verschie- 
dene Erfahrungen zuriickblickcn, und es wird 
keineswegs in Schlesien oder Thiiringen oder IIarz 
oder Rheinland unter genau denselbcn Bedingungen 
gearbeitct, cbensowenig wie an allen Orten ein 
gleiches Rcsultat an Qualitgt und Quantitiit er- 
zielt wird. !.:s ist dies ausdriicklich liier feut,zu- 
stellen, dcnn die Berichtigungen sind derart poin- 
tiert, als ob es sich bei der BleiweiBfabrikation um 
exakt uniforme Verhaltnisse handle, wie etwa. bei 
Azofarbstoffen odcr anderen E'abrikaten praziser 
Art. W e n t  z k i  hat sich in seinen Angaben 
durchaus an die ncueste Fachliteratur und an Aus- 
sagen von erfahrenen BleiweiUfacbleutcn gehalten, 
die jahrelanp im Kammerbetrieb gearbeitet haben. 
- Bevor wir zu der Verteidigung des W u I t z e 
schen Verfahrens iibergehen, miissen wir den Be- 
weis fur die R,ichtigkeit und Genauigkeit der ge- 
schichtlichen 1)arstellungen und dea von W. ge- 
schildcrten Kamnierverfahrens antreten, denen vor- 
geworfen ist,, daB sie fast in keincin einxigen Punkte 
richtig scien. 

1. Die Behauptung, daB das alte liolliindische 
Verfahren noeh in einigen Pabriken bei Rotterdam 
ausgefiihrt werde, sei unrichtig. 'Die holllndischen 
Fabriken mien siimtlich bis auf ein ganz unbe- 
deutendes Werk liingst zu dcin deutschen Kammer- 
verfahren iibergegangen, weil sie die grocen Vor- 
zuqe desselben erkannten. Den1 gegeniiber wurde 
uns am 7.12. a. c.  auf dirckte Anfrrtge von einer 
der gro0ten hollandischen Pabriken geschrieben, 
daD noch zwei (d. s. cinige) Fabriken nach dem 
holliindischen Yistbectverfahren in Holland ar- 
beiten. W. stiitzte sich iibrigens auf eine dies- 
beziiglichc Xotiz ,,die Welt der Technik" 1907, 
8. 252, Dr. C a r  0. -. 

2. 143s wird behauptet, da.B W. die in England 
vorhandene Fabrikation nach dem holliindischen 
und Kammerverfahren totgeschwiegen habc. Dem 
gegeniiber hat W. iiberhaupt nicht von der allge- 
meincn BleiweiBproduktion in England gesprochen, 
sondern nur in Ekgiinzung der vorher geschilderten 
hollandischen und Kamnierfabrikation auch noch 
zwei andere Verfahren erwahnt, von denen das eine 
wie in jedeni Lehrbuch zu lesen ist, das sogenannte 
,,Engliqche" genannt wird, das andere in England 
erfunden und nur dort ausgeiibt wird. 

3. Das Kartell behauptet, W. habe gesagt, das 
Niederschlagsverfahren hange so unlijsbar mit der 
Darstellung von W r i t  zusammen, daD eine rhei- 



niache BleiweiBfabrik infolge Aufgabe ihrer Nitrit- 
fabrikation ihr Niederschlaguverfahn eingeetellt 
habe und fugt hinzu, dime ,Behauptnng ist voll- 
stindig unriohtig. Demgegenuber hat  W. nirgends 
die UnlGbarkeit dea Niedersohlagsverfahrens vom 
Nitrit behauptet, sondern lediglich auf die dem 
Xiederschlagsverfahren durch die Verschiebung auf 
dem Nitritmarkt entatandenen Schwierigkeiten hin- 
gewiesen und halt auf Grund folgenden Artikels, 
auf den er sich sohon damals berufen hatte (Farben- 
zeitung 1909, Nr. 14, S. 1793), seine Behauptug 
aufrecht. Aus Handelsberichten: Dem Jahres- 
bericht der Handelskammer aus Koblenz entnehmen 
wir: . . .,,Die Firma Gebr. Rhodius in Burgbrohl 
brrichtet, daB sie die Nitritfabrikation, die bisher 
das Rohmaterial, die Ntritglatte, fiir die B 1 e i - 
w e i B ~ und Mennigefabrikation geliefert habe, 
wegen der starken Einfuhr von Nitrit aus Nor- 
wegen, mo es ohne Blei nach dem Luftstickstoff 
liorgestellt werde, habe urn 600/, schon einschranken 
miissen, wodurch sie einen jahrlichen Ausfall von 
2000 Tons Xitritglatte erleide. Sie habe i n f o 1 g e - 
d e s s e n den Betriel) ihrer BleiweiOfabrik, die 
nach dern Siederschlagsverfahren arbeite, ganz ein- 
gestellt." 

4. Kartell: ,,Ks wird nicht mit einer 5yoigen 
ICs~iysauralosung gearbeitet". 

Vgl. Handbuch der Farbenfabrikation, Zerr & 
l<iihencamp 1906, S. 141, ,,wiihrend also man zu 
h g i n n  der Arbeitsperiode Essigsaure von 
z i i r  Verdampfung bringt." 

Lehrbucli der Farbenfabrikation Gentele-Bunt- 
rock 1909, S. 48, spriclit. von 4!&-5yoiger Essig- 
s i  I ire. 

5. ,,Die Liisung wird nicht alle 3 4  Taqc in 
tlit. Kammrr rerdanipft." Uiese Berichtigung ist 
unverstiindlich, da et\\ns Ahnliches nicht behauptet 
i y t .  Es kann hier niir cine Fliiclitigkcit des Kritilters 
vovlicgrn, tlcnn \V. h a t  nur Iwliauptet, da13 vor 
clrrn Kirilcitm der Kolilmsiiurc tlir Essigsiiurc Ixi 
Ikginn tlrs l'rozrsscs einigr Tage allein in die 
Karntner verdnnipft wcrtle, Gentele, Y. 48, ,,erst 
nachdem %-3 "age ~.;ssib's~~urctl,itripfc eingelcitet 
sind, beginnt man mit tlw Kolilens~~irczufiil~r." 

0. ,,Die Kanimern \vrrdcn niclit hesondrrs ge- 
Iieizt .'. Dies ,,besondcrs" ist voni Kritikcr ein- 
gedialtet ,  W. hat das nicht gesngt. I n  scineni 
Siiinc sol1 rlas \Volt ..direkte Hrizung" lediglich 
drn Kontrast Iicrvorliehen tlrr kiinstlichen Warmc- 
znfulir, d. Ii. durch Feriergase (Kolile-Kohlenslure) 
und Dampf (\Vasser-Essigsiiurc) zu der naturliclien 
Giirungswiirnie der cbrn rorlier~escliilderten Alteren 
Vctrfahren. Ini iihrigen sprcvAien Zerr-Rubcncamp, 
S. 138 ebcnf'ulls vo~i  lleizvnrriclitori6.cn Lei tier 
K;inimcr, wic such Centelr. 

5.  ,,KopelniiiUige 1'rol)enahnwn Iinclen nicht, 
stiitt." i\.. hat gcsagt, zeitweise Probenahriien 
findrn statt.  Bei Grntclr S. 39-50 wird von dcr 
111 t drr Probcentnslinicri yesi)roclien, die notwendig 
scien. uni den Vrrlauf dea Kamnierprozesses zu 
vrrfolgen. ,,L)iesr Resuclir miisscn alle 3 Tagr 
wirtlerliolt weiden, uni die Losen richtig zii leiten 
und auf dem geliorigcn Fcnchtigkcitsgrad halten zu 
kijnnen." %ei.r-Riibcncamp. S. 144, .,mi nicli von 
dcol rielit igen Gang dm I'rozesses iibrrzeugen zii 
konnen, ist ein oftercs Hrtrrten der Kanimpr un- 
bedingt notig." 

rh loll 

8. W. aagt, der ProeeB in' der Kammer iSt 
nach 7-9 Woohen beendet. Die Beriohtigung 
lautet: der ProzeB dauert nioht 7-9 Woohen, son- 
dern 6, hiichatena 8, meietens nur 7 Woohen. Will 
daa Kartell behaupten, d a B  jede Kammer von 
beliebiger GroBe naoh 8 Woclien beendet sei, und 
der ProzeB nie liinger dauere? Nach einer Enqudte 
dea K. K. Arbeitmtatistisohen Amta im Handels- 
ministerium von C)sterreich ,,Bleivergiftungen in 
gewerblichen Betneben", Wien 1906, Verlag Holder, 
wird featgestellt, daB die zwei BleiweiBfabriken der 
Bleiberger Bergwerksunion in Klagenfurt und 
Wolfsberg mit einem 2 bis 2% bis 3 monatlichen 
Betrieb ihrer Kammern rechnen. Im ubrigen wurde 
uns eret in den letzten Tagen von einem BleiweiB- 
fachmann ohne Bezug auf diesen Artikel gesagt, 
daB die unter seiner Leitung in einer rheinischen 
Fabrik stehenden Kammern gewohnlich 8 Wochen 
liefen. 

9. ,,Die Ausbeute betragt nicht 2/9, sondern 6/e 

des Bleies." Dies ist eine zu weitgehende Berich- 
tigung und diirfte hochstens in der Form gelten, 
daB W's. diesbezugliche Angaben nicht fur jede 
Fabrik zutreffen. 

10. ,,Das rohe Bleioxyd wird nicht als Schlauim 
aus den Kammern entfernt, sondern als eine 
schiefrig feuchte Masse." Vgl. dagegen Gentele, 
S. 50, ,,das ganze Bleimaterial bildet eine lockere 
feuchte, an manchen Stellen breiartige Blasse, 
welclie nun auf BlciweiD weiter verarbeitet wird." 

11. DaU die Arbcit drs Ausnehmens der Karn- 
mer nicht melir besonders grsundhei tsgcfiihrlicli 
sei, ist eine merkwiirdige Berichtigung, wenn man 
den betreffenden Paragraphen des Reichsgcsetzcs 
dazu liest, 12: ,,Der Arbeitgeber darf mit I r m  
Bcschicken unrl Entlerrrn drr Osydicrliamniern 
niir solclie t'erwnrn hrschfiftigen, \velclir niit den 
Gefahrcn tics Iietriebrs grnau vertraut sind. Die 
Beschiiftigiing tlarf die Daner von 8 Stunden tiig- 
licli niclit iiberschrritrn. Sir mull bei einer 1)auer 
von nielir als (i Stunden mindestrns durch 3 ein- 
stiindige Pauscn unterhrochcn wrrden. Bei kiirzcrcr 
Dauer der Bcscliiiftigung ist den Arbritern nach je 
2 Stunden Arbeitszeit, eine einstundigc Pause zu 
gcwaliren." Frrner sind die angefuhrten statisti- 
sclicn Zahlen skeptiscli aufzufassen. Wahrschein- 
lich gelten sie nur fiir dic Arbeiter, die wahrend 
der Dauer des ArbeitsverhPltnisses erkrankt sind, 
wclch ein \Veclisel abcr im Arbeiterpersonal statt- 
findet, und wie viele erst nach dem Aiistretcn aus 
der Fabrik erkranken, davon kommt nichts in die 
Statistik. 

VgI. hierzii .,Archiv fur sozixlr Hygiene", 
V1. Ud., 1. Hcft, S. 10, nach der Angabe von 
Krankrnanstalten nicht von Betriebskassen er- 
mittrlt: ,,Kegierringsbezirk Koln a. Rh. Fur die 
Blcifarbenfabrikcn dieses Bezirks wie fur dir Ce- 
samtheit zcigtc sich, daB in diescn 5 Jahren die 
Bleivergiftungsfiille im allgemeinen glcichniaUig zu- 
genornmen haben. Ini Regierungsbezirk Koln a. Rh. 
von den Jalircn l904jOS bis zu den Jahren 1907/08 
uni 33%." Ferner: 

S. 11. ,,Wir wollen nur darauf hinweisen, dai3 
grrade in BIeiweiUfabrikcn auch noch in den letzten 
Jalirrn ein starker Arbeitcrwerhsel vorzukomrnen 
3cheint. So hatten z. B. im Regierungsbezirk 
Diisrcldorf 2 BleiweiBfabriken in den Jahren 1907/8 
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durohmhnittiich 66 Arbeiter, die Gwamtzahl der 
b h i i f t i g t a n  Arbeiter betrug jedoch 719, also die 
13 fmhe Zahl." 

In. dem oben xitiertan Bericht des iister- 
reiohischep Handelsministeriums w i d  S. 5, bei Be- 
apreohung der Klagehfurter Fabrik gesagt, was bei 
den mderen Fabriken wiederholt wird, ,,eine Luft- 
probe knapp beim Arbeiter (wiihrend der Karnmer- 
arbeit) in der Siihe des Mundes entnommen, lie& 
trotzdem daa Material bei der Beflichtigung iiberaua 
reichlich mit Weaser lwspritzt worden war, in 
206 1 0,3 mg Blei, als Bleioxyd berechnet, nach- 
weisen." Es IieiBt weiter, ,,die eigentlichenKammer- 
arbeiten werden im Monat 3 - 4  ma1 vorgenommen." 
,,Diese Arbeiter sind in ihrer Gesundheit in enter  
Linie gefiihrdet., sic erkranken zunieist und bleiben 
gewohnlich nur kurze Zeit. in Arbeit." 

Im iibrigen wird durch diese Zahlen gegen die 
Vorziige des W u 1 t z e schen Verfahrens gar nichts 
bewiesen. Es wird nicht bestritten. daD eine Reihe 
von Fabriken sich bemiilit hat, die Gefalirlichkeit 
der Kammerarbeit durch Einfiilirung aller miig- 
lichen SchntzniaBregeln herabzudriicken. Wenn 
man aber das Menschenmaterial beriicksichtigt, 
rnit denen die Bleiweillfabriken zu arbeiten ge- 
zwungen sind, und es sind bekannterrnaoen niclit 
die besten Elementc, die sicli zu diesen ungesunden 
Arbeiten anbieten, so licgt iinnier die Gefahr nahe. 
daB auch die besten Schutzinal3regeln niclit benutxt 
werden. Rei den1 \V ti 1 t z e sclien Verfahren ist. 
dieser ganzc Gefahrenherd iiberhaupt nicht, vor- 
handen, iind cin jeder Unbcfangcne sollte es vor- 
ziehcn, den Herd dcr Krankheit auf einmal radikal 
zu beseitipm, wenn es in seiner Krnft. licgen wiirde, 
als ihn dauernd bestehcn zu lassen und bestandig 
den Kanipf gcgen die Infektion fiihrcn zu iniisscn. 

Wir komrnen nun zu der uns direkt, angehcndcn 
Kritik des \V II I 1 z e schrn Verfahrens und seiner 
bisherigen Erfolgr. - 

I. Die Berliner Fabrik, die da.3 Verfaliren nacli 
Iangeren Versuchen aufgogeben haben soll, hat nie 
die Absicht gehabt. sicli cine BleiweiUfabrik zu 
bauen, vielmelir nur darari gedacht, die Wtente 
durch Verkauf zii verwcrten. Dies ist. ihr auch ge- 
lungen, und sie hat sic11 selbst dabei das Reclit 
vorbelialtcn, das Vcrfaliren fiir ihre Spcziahwecke, 
wobei hauptsiichlicli die Hcrstellung von Bleilauge 
in Frage komnit. abgabcnfrei lierxustellcn. DaU 
die Firma von vornlicrein diese Sbsiclit. Iiat,te, yelit 
aus deni Vertragsentwurf liervur, der zwischen ilir 
und den rheinischen .Firmen bald nacli Anmeldung 
dcr Wtente abgeschlossen wurdc, worin sie aus- 
driicklich schon danials ilireri Verxiclit auf cine 
eiyene BleiweiUfabrikation festlegt. - 

2. Die brt,reffenden rlieinischen Firinen haben 
das Verfaliren in eincr Versrichsanlage allerdings 
gqiriift. 1':s is1 a l w  liierzu xu bemerkcn, daB dicse 
grollereii Versuclic. zu einer Zeit unternomnicn 
wurden. von der drr betreffende Fabrikant selbst 
sagtr, dall die bisherigen Versuclie in Berlin ja 
eigentlirli nur theoretiscli gewesen seien. ihm also 
druc Verdienst zukomine, Zuni ersten Male die Saclic 
im GroUen zu probieren. Die Kinderkrankheiten, 
welclic \vol i l  hei den) Einfiihren einer jeden neuen 
Erfindung auftret.en, wurcn ebcn norli durchzu- 
maclien. Ein Versucli, den wir aus der damals 
zwisclirn der rheinisrhen Versuclustation und der 

Berliner Fabrik gefiihrten Korwpondenz ent- 
nehmen, zeigt ein ganz anderes Geaicht, ale die 
vom Kartell in der Berichtigung angefiihrten 
Zahlen, nilrnlich eine Gewichtszunahme der Auf- 
lijsungslaugen in 4 Stunden von 1,07-1,18 (1,191 
spez. Gew., d. h von 13% Bleioxpd (die an@ 
fuhrten Zahlen des Kartells weisen in 6 Stunden 
nur eine Zunahme von 2,3 und 4,5% Bleioxyd auf), 
ferner wird anerkannt, daB, wenn es momentan 
nicht an Rottichen zur Aufnahme der Laugen 
mangele, eine tiigliche Nindestproduktion von 
5000 kg in der vorhandenen Apparatiir ausgefiihrt 
werden konne. - 

Vor einer Kommisvion des Kaiserlichen Patent- 
amtes ist uberdies seinerzeit featgestellt, daD 2O00 kg 
Rohblei in wcniger als 3 Stunden in einer Apparatur 
von 16 cbm gelost wurden. Die vorn Kartell an- 
gefiilirten Versuclie sind wohl die ungiinstigsten 
aus einer Reihe und lassen sich nach den licutipen 
Fsfahrungen daraus erklaren, daU der LBsunps- 
prozeB stark gchenimt wird oder gar zum Stillstand 
koninit, wcnn die Temperatrir wesentlicli steigt. 
wns durch die Heftigkeit der Reaktion, n'enn nicht 
fur znecknilBige Kuhlung gcsorgt ist, leicht ein- 
trit!, und bei den Versuchen in der rlicinischen 
Fabrik \var fiir diese Kiihlung keine Vorsorge pe- 
troffen. .inch Scliwierigkeiten, wie Schaumbildung 
bei dcr Fdlung und schwieriges .4us\~aschen bis 
zur neutralen Reaktion niiigen vorgekonimen srin. 
sind aber Iieute nach Erkrnnunp der Ursaclien 
liinpst beueitigt. 

l>a13 die rheinischen Fabriken sclilielllicli doch 
von deni Kauf zuriicktraten, sielit allerdings fiir 
das \\' II 1 t. z e sche Verfahren ini ersten Augen- 
blick ungiinstig aus, aber es spielten damals nocli 
andere Moniente eine wichtige Rolle, die mit dem 
eigentlichen Verfaliren an sich nicht zusammen- 
hingen und patentrechtliclier (das Patent war noch 
nicht erteilt. und wurde spLter von den Fabriken 
angegriffen) und finanzieller Satur  waren. A u k -  
dein wlre auch ein Ablelinen seitens dcr Fabriken 
aus dern Grunde, daB sie das W 11 1 t, z e sche Ver- 
fahren fiir niolit geeignet iiielten, noch kein Todes- 
urteil iiber seine Zukunft, denn die Fallc sind doch 
hlufiger. da13 bedeutende E'irmen sich in der Be- 
urteilung eines ilincn angebotenen Verfahrens auch 
irren konnen, und dasselbe spiiter von anderer Seite 
rnit Erfolg aufgenomnien wird. - 

3. Die .Magdeburger Firma hat nicht nach 
1 1i-2 Jahrcn nach groUcn Verlusten den k t r i e b  
eiiistellen iniissen, sondern hat die Pabrikation nach 
knapp 1; Jahr aafgeqebcn, und niclit weil sie niit 
tleni Dr. W II 1 t z c sclien Vcrfnliren -- Aufliisung 
u n d  Pallung - an sich nicht auukani, sondern neil 
sie durch die Schwierigkeiten bei der vorgenorn- 
rncncn nasscn weiteren Verarbeitung auf 0 1  blei- 
weiB erxchreckt wurde und sich zuni durchgchen- 
den Trocknen ails sanitaren Griinden nicht ent- 
schlielkn kotinte. Jeder BleiweiBfachmann weiB 
aber, daB das Anreiben des nassen Rleiweill niit 
61 seine Tiicken hat, und dein einen gelingt, dem 
andern nicht. 

4. Daruber, ob wir in der kurzen Zeit unserer 
Existenz (2  Jahre) E'ortschritte gemaclit haben oder 
nicht, kann das Kartell kauin urteilcn, und selbst 
wenn es rcclit hiitte, W ~ F ,  wir bestreiten, so brauchte 
dcr Grund noch immer niclit in dcin Verfahren zii 



suchen sein, sondern konnte an etwaa anderem 
liegen, der Konkurrenz, ungiinstiger Konjunktm 
usw., mit demselben Recht konnten wir auch auf 
der kiinlich erfolgten Betriebseinstellung einei 
KammerbleiweiDfabrik die Folgerung ableiten, dal! 
das Kammerverfahren minderwert.ig und 11x1 

rentabel sei. 
5. Das Kartell sagt, daB beirn Einleiten dei 

Kohlensaure groDere Mengen Essigsaure mitge- 
rissen wiirden. Es zeigt hier eine Unkenntnis des 
rliemischen Prozesses. Die Kohlensaure wirkt be. 
kanntlich nur suf  das basisch essigsaiire Blei ein 
(solange es vorhanden ist), und zwar wirft sie sicli 
scheinbar nur auf das Bleioxyd und laBt das .Icetat 
iinheriilirt. Die der Einwirkung von Kohlensaure 
iiiisgesetzte Hleilauge hleibt stark alkalisch, d. 1 1 .  
iilaut rotes Lackniuspapicr, solange noch eine Spur 
von  basischem Bleiacetat vorhanden ist, und \vie 
in diesem Falle die KohlcnsLure Essigsgure. die an 
tlas Blei gebunden ist, entfiihrcn soll, ist, nicht recht 
ersichtlich. Sobald nber Lackmiispa;iier beginnt, 
violett bis riitlich zu werden, wird die Kohlensaure- 
ziifulir abqebrochen, denn dies ist das Zeicken. dal) 
krin basisclies Bleiacetat mehr vorhanden ist, und 
(lie Zersetzung des neutralen Acetates beginnt, d. h. 
I*:ssi?sliire frei wird. Dann ist auch die Bildung 
yon  BleiveiD beendet, und die Reiterfiihrung des 
I'rozesses hort auf. Es ist hier der Llleren An- 
d iauung  entgegenzutretcn, als niiiOte das durch 
Piillung erzielte BleiweiB notwendigerweisc neu- 
trales I<leicarl)onat sein iintl konnte kein basisches 
Hleicarbonat, d. 1 1 .  eclites BleiweiB sein, da ja die 
Riitung von Lackinus freie Essigsaure anzeigc, die 
twi -4nwesenlieit von I,;isinclit.rn Rlcicarhonnt, nicht 
dwkbar sei. 

Ee ist dahei iibersclien, daW die Basizitat nicht 
diircli Xeutralisation niit Slure rerschwindct. son- 
d i m  nur fiir unserc Erkennung durch Lacknius 
aiisscheidet. da dns losliche basische Rleiacetat als 
unlonliches, basisches Bleicarbonat ausgefallt wird 
und somit die Fliissigkeit durch Aussclieiden der 
basischrn Verhindung fur  IAncknius kein Anseiper 
inehr ist. 

Ihe Zusainmensetzung unseres HleiweiW ent- 
spriclit der Forinel 2PbC03 , l'b(OH),(A) . Be- 
kanntlich fallt Rleiweil) selten ganz gennu nach der 
Foriiiel aus, sondern spiclt iiftcrs in einc etwas 
holier basische Verbindung :iPbCO, 2Pb(OH), (B) 
iiber. Die Analysenzalilen sind nachstehende: 

I: 

73,47 
26,53 
85,90 
12,12 
1.98 

I 'iisere RleiweiOanaly~en 

70,755 - - 1 - 
28,6241 - - 
85,73 86,5 186,X 86,25 
11,66 11.4 1 1 - 
1.98 2,2 -- -- 

1 

13,6 I 13,d1:j,75 
1)er Verlust der Essigsaure beim Auswasclien 

i n  der Filterprcsse in Form von Bleiacetat ist mini- 
m i l .  da w i r  systematiscli erst init starkeren, dann 
wrdunnteren Laugen wasclien und regelmLBig in 
kiiwer Zeit auf 0' Bk. zuruckkommen. Die Wasch- 
laugrn reichern sicli umgekehrt beirn Wlischen 

wieder an, und es erfordert daa Eindampfen auf die 
urspriingliche Lijsungsfliissigkeit bei einer Vakuum- 
Verdampfung mit Abdampf geringe Kosten, d. h. 
pro E'ilterpresse (ca. 1500 kg BleiweiS) sind un- 
gunstigsten Palles nur 500 1 Wasser einzudampfen. 

6. Daa Kartell sagt, daa Produkt fiele un- 
gleichmaDig in seiner Zusammensetzung aus. Hier- 
iiber ist zu sagen, daO die GleichmaBigkeit des 
BleiweiB bei dem W u 1 t I e schen Verfahren ge- 
rade so garantiert ist wie bci dem Kammer- 
verfahren, denn auch die Kaniiner liefert unregel- 
maBige Resultate, je nachdem sie gut oder schleclit 
gefiihrt ist. Man sollte doch nicht niit solchen 
allgenieinen Redensarten konimen, denn ein so 
exakter ProzeB, nie die Fallung von BleiweiB aim 
der b s u n g  von basiscliem Bleiacetat fa l l t  selbst- 
verstiindlich einnial wie das andere Ma1 am, \Venn 
cr einmcl wie das andere 31al gefiihrt wird. 

Im Gegenteil, die Gefalir ist bei der Kminicr 
weit groaer, erstens weil es langer Erfahrung und 
Kunst des Leiters bedarf, und zweitens weil bei 
einem MiBerfolg ca. 30000 kg BleiweiB und aclit- 
nijchentliche Arheit auf dem Spiel stehen, wihrend 
bei der FLLllung jeder verlaBliclie Arbeiter den 
ProzeD rasch fiihren lernt und schlininisten Falls 
es sicli nur uui ca. 1800 kg Rlei\veiB und niehr- 
stiindige Arbcit IianJelt. - 

AuRer unserer Pabrik arbeitet iibrigena noch 
eine ungarischc Farbenfabrik seit 1906 niit Krfolg 
nach iinserem Vcrfaliren, und neuerdings eine 
italienische Gesellschaft, die nach eingelienden 
Studien unseres Verfalirens in Offenbacli a. .\I 
seitens C'hemiker und Tecliniker zur Uberzeugung 
gekomriien ist,, daB sowohl Prodiikt wie Verfn1irt.n 
der Aufnahme wert sind. - 

Damit wir nicht als leidige Rechtliaber 
schlieBen, sol1 zugestanden werden, daB die im 
11'. Artikel angefiihrten Konsum- und Produktions- 
xiffern in Deutachland auf einer irrtiimlichen Vor- 
aussetzung beruhen, und daS hier die Kompetenz 
des Kartells riicklialtslos anerkannt werden soll. 

[A. 31.1 

Strahlregler Rabe. 
Von Dr. HERMA" RABE. 

(Eingeg. d. 6.12. 1911.) 

Zuin Abfullen von ltzendcn Pliissigkeiten i ~ u s  
Vorr;itsbehLltern in Fla.schen oder offene Gcfiiuc 
mittels Hahnen werden seit langerer Zeit mit. gutem 
Erfolge ,,Strahlregler" verwendet, welche den RUS- 

flieBenden Strahl durch radiale Rippen in parallele 
Teilstronie iiberfiihren und somit seitliches Spritzen 
vollstiindig fernhalten. Gegeniiber den gewiilin- 
lichen Strahlreglern mit Sieb hahen sie den Vor- 
teil, dab selbst grobere Unreinigkeiten anstandslos 
durch den Strahlregler liindurchgehen konnen, tla 
der lichte Querschnitt verhaltnismiiBig groB ist. 
Bei Anfertigung des Strahlreglers aus Steinzeug 
Eiir Sauren und itzende Fliissigkeiten ist man nun 
im Interesse der Haltbarkeit darauf angewiesen, 
lie radialen Kippen ziemlich dick zu nehmen, wo- 
lurch eine Stauung an der Eintrittsstelle auftritt. 
Es wiirtle nun gefunden, dal3 diese Stauung der 
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